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1. Informacje o systemie

1.1. Opis ogolny

Struktura wyrobu jest odpowiednikiem dokumentacji konstrukcyjnej i obejmuje pozycje materiatowe
zuzywane do produkcji wyrobu oraz informacje o normatywnych wielkosciach ich zuzycia. Stosowanie
struktur wyrobow moze stuzyc do:

e przeprowadzenia kalkulacji dla wyrobu koncowego

e obliczenia normatywnego kosztu zuzycia materiatow

e okreslenia potrzeb materiatowych w czasie

® sporzadzenia harmonograméw produkcji

e sporzadzania planow zakupow pozycji asortymentowych

Nadrzedng sprawa jest naliczanie kosztow. Koszty normatywne materiatéw, prac przygotowawczych,
robocizny, ustug obcych i koszty ogélne moga by¢ ustalone dla kazdego komponentu w strukturze wyrobu.
Program naliczania kosztow dokona agregacji kosztow wszystkich poziomow struktury wyrobu i ustali
catkowity normatywny koszt dla pozycji na zerowym poziomie struktury tj. wyrobu finalnego. W wielu
srodowiskach produkcyjnych naliczanie kosztow normatywnych jest niezbedne do analizy kosztow,
sporzadzania kalkulacji ofertowych i ustalania cen sprzedazy. Struktury mozna definiowaé zaréwno dla
produktow koncowych jak i dla produkowanych podzespotéw. Podzespoty moga sktadaé sie z czesci
wytwarzanych przez przedsiebiorstwo we wtasnym zakresie. W takim przypadku lista czesci bedzie zawierac
kilka pozioméw. Produkt nadrzedny, czyli wytwarzany, ma poziom zero, a jego komponenty maja poziom
jeden. Jezeli jakis komponent z poziomu jeden jest podzespotem, to jego komponenty maja poziom dwa i
tak dalej.

System automatycznie definiuje relacje na podstawie informacji charakteryzujacych pozycje
asortymentowe. Mozna definiowa¢ dowolng ilos¢ poziomoéw struktury, natomiast zestawienia prezentuja
maksymalnie 9 poziomow . W strukturach wyrobdéw mozna stosowac pozorne pozycje asortymentowe rodzaju
zestaw sprzedazny, fantom, cecha, opcja. W tworzeniu struktury wyrobu dla Zamowien Sprzedazy mozliwe
jest stosowanie tzw. pseudo-pozycji zestaw sprzedazny, czyli zestawu pozycji asortymentowych
wystepujacych wspdlnie w ramach danego produktu ale wzajemnie nie potaczonych. Zestaw okreslony jest
indeksem, mozna wiec wyspecyfikowac zestawy pozycji asortymentowych z jednym numerem zamowienia i
jedna cena. W transakcji wydania zestawu z magazynu system siega po kazdy komponent zestawu. Obecnie
funkcja Zestawu sprzedaznego nie jest realizowana - jest planowana.

Fantom jest to pozorna pozycja asortymentowa, ktorej nie mozna wytworzy¢, magazynowac i fakturowac.
Jest to zestaw czesci. Pozycja fantom ma wtasng strukture materiatowa. W trakcie otwierania zlecenia na
wyrob do struktury materiatowej Zlecenia Produkcyjnego wpisywane jest rozwiniecie struktury pozycji
fantom. W ten sposob z prostej, modelowej struktury wyrobu powstanie ztozona lista materiatowa zlecenia
produkcyjnego. Na przyktad, pozycja asortymentowa ‘Czesci elektryczne’ zdefiniowana jako fantom, sktada
sie z kilku komponentdéw takich jak: wiazka przewodow, uchwyty mocujace, wspornik przytaczajacy swiatto,
itp . Poszczegolne komponenty musza by¢ zdefiniowane w Kartotece Indeksow Materiatowych i Kartotece
Stanéw i Obrotow Magazynowych oraz wprowadzone do struktury pozycji asortymentowej ‘Czesci
elektryczne’.

W strukturze wyrobu mozna tez zastgpi¢ pozycje asortymentowa, ktora wystepuje w wielu wariantach,
pozorna pozycja rodzaju cecha lub opcja. Pozycje te maja wtasne listy materiatowe. W momencie podjecia
decyzji o produkcji lub sprzedazy danego wyrobu, przy rejestracji Zamowienia Sprzedazy lub Zlecenia
Produkcyjnego, system wyswietli liste materiatowa cechy i umozliwi wybor opcji i wariantow. Mozna
definiowa¢ dowolng ilos¢ cech w produkcie i mozna definiowa¢ cechy w cechach i opcje w cechach.
Struktura cechy moze zawierac:

® same cechy
® same warianty

Wariantem moze by¢ :
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® pozycja asortymentowa ewidencjonowana w magazynie
® opcja

Opcja jest ztozona pozorna pozycja magazynowa, ktora w strukturze posiada pozycje asortymentowe
ewidencjonowane w magazynie.

Cechy moga byc¢ okreslone w liscie materiatowej jako obowigzkowe, co oznacza, ze podczas wprowadzania
zlecenia produkcyjnego program zazada wybrania okreslonej cechy. Jezeli uznamy, ze wybor nie jest
obowiazkowy, to decyzja uszczego6towienia tworzonej listy materiatowej wyrobu zaleze¢ bedzie do
operatora.

System stosowania komponentéw rodzaju cecha i opcja jest idealny dla firm realizujacych produkcje na
zamowienie odbiorcy. Rozwiazuje problem numeracji porzadkowej pozycji asortymentowych, ogranicza
mozliwosci wystapienia pomytek w zleceniach produkcyjnych, w zamoéwieniach sprzedazy oraz utatwia
planowanie materiatowe.

Przyktad 1. CECHY w CECHACH
Do struktury wyrobu 'Komputer' wprowadzono trzy grupy dyskow okreslone jako cechy.

Poziom 0 Wyrob: Komputer

Poziom 1 Cecha: Dysk twardy

Poziom 2 Cecha: Dyski 40 GB
Poziom 2 Cecha: Dyski 80 GB
Poziom 2 Cecha: Dyski 120 GB

Rozwiniecie powyzszej struktury wyglada nastepujaco:

Poziom 0 Wyréb: Komputer
Poziom 1 Cecha: Dysk twardy
Poziom 2 Cecha: Dyski 40 GB
Poziom 3 Poz. Mag: Segate 40 GB, 7200
Poziom 3 Poz. Mag: IBM 40 GB, 7200
Poziom 3 Poz. Mag: WD 40 GB, 7200
Poziom 2 Cecha: Dyski 80 GB
Poziom 3 Poz. Mag: Segate 80 GB, 7200
Poziom 3 Poz. Mag: IBM 80 GB, 7200
Poziom 3 Poz. Mag: WD 80 GB, 7200
Poziom 2 Cecha: Dyski 120 GB
Poziom 3 Poz. Mag: Segate 120 GB, 7200
Poziom 3 Poz. Mag: IBM 120 GB, 7200
Poziom 3 Poz. Mag: WD 120 GB, 7200

Okreslajac konfiguracje komputera wybieramy grupe dyskow (cecha) i rodzaj dysku (wariant), np. grupa:
Dyski 40 GB i wariant: dysk WD 40 GB,7200. Po otwarciu zlecenia produkcyjnego program dokona rezerwacji
magazynowej wybranej pozycji, tj. Dysku WD 40GB, 7200.

Przyktad 2. CECHA z OPCJAMI

W strukturze wyrobu 'Blat biurka' zdefiniowana jest cecha 'Kolor blatu'. Proponowane kolory blatu: zielony i
czerwony. Sa to opcje, gdyz zawieraja zawieraja sktadniki z jakich otrzymywany jest okreslony numer
koloru.
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Poziom 0 Wyrdb: Blat biurka
Poziom 1 Cecha: Kolor
Poziom 2 Opcja: Kolor zielony - 01
Poziom 3 Poz. Mag. Barwnik Zétty, BZ-10
Poziom 3 Poz. Mag. Barwnik niebieski, BN-13
Poziom 2 Opcja: Kolor czerwony - 05
Poziom 3 Poz.Mag. Barwnik czerwony, BC-13
Poziom 3 Poz. Mag. Barwnik czarny, Bcz-04

Okreslajac liste materiatowa zlecenia produkcyjnego wybieramy kolor blatu : kolor (cecha) i numer koloru
(opcja), np. kolor zielony. Po otwarciu zlecenia produkcyjnego program dokona rezerwacji magazynowej
pozycji asortymentowych sktadajacych sie na kolor zielony.

Ponizszy diagram przedstawia wielopoziomowa strukture cech i opcji.

Wyrobh A
|

Cecha Cecha Cecha
| Secis Pozycia magazynowa || Cecha

Pozycja magazynowa POZyE]a MagazZyNows Fozycja magazynowa

Pozycja magazynowa Pozycja magazynowa
= Opcja — Cecha

Pozycja magazy nowa Pozycja magazynowa

Pozycia magazynowa POzycja magazynowa

Stosowanie pozycji asortymentowych rodzaju zestaw sprzedazny, fantom , cecha i opcja prowadzi do
minimalizacji liczby poziomow struktury wyrobu, a tym samym do jej uproszczenia.

Pozycje materiatowe powinny by¢ potaczone z pozycjami procesu technologicznego tworzac petna strukture
wytworzenia wyrobu. Z jedna operacja potaczy¢ kilka pozycji listy materiatowej. Natomiast z jedna pozycja
listy materiatowej moze byc potaczona tylko z jedna operacja technologiczna. Potaczenie materiatow z
operacjami bedzie widoczne w zestawieniach systemu ZP ‘Dokumentacja warsztatowa' i 'Komponenty na
stanowiskach' .

Definicje struktury danego produktu lub jej fragmenty mozna skopiowac dla innego produktu.

Po wprowadzeniu struktury wyrobu mozna przeprowadzi¢ symulacje zaleznosci pomiedzy wielkoscia
dostepnych zapaséw materiatow i zapotrzebowaniem wynikajacym z planowanej wielkosci produkcji i norm
zuzycia komponentow. Od wyniku tej kontroli zalezy w Jaklm stopmu mozliwa jest realizacja planowanej
produkcji oraz czy brakujace komponenty nalezy zakupi¢, zamowic czy wymienic.
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System BM pozwala na prowadzenie obszernych notatek dla kazdego komponentu i dla struktury jako catosci.
W przedsiebiorstwach, w ktorych najistotniejsza sprawa jest rozliczenie kosztow materiatow, w strukturze
produktu mozna ujac¢ pozycje asortymentowe typu robocizna i ustugi obce, bez koniecznosci eksploatacji
systemu RO Procesy technologiczne. Roznego rodzaju zestawienia dostarczg syntetycznych i analitycznych
informacji na temat wprowadzonych struktur wyrobow i komponentow.

Ponizszy diagram ilustruje przyktad wielopoziomowej struktury wyrobu.

Poziom O Poziom 1 | Poziom 2 :  Poziom 3

@ Operacja 1
—@ Operacja 2
Podzespdtl ¥

—@ Cperacja 4
—,—@ Operacja 5

Podzespdt ¥
| Materiat D | Operacjac |

——| Materiat F I__| Operacja6 |

AL

1.2. Lista funkcji systemu

Baza danych dla stuzb produkcyjnych i logistycznych:

definiowanie struktur wyrobow, podzespotow, potproduktow i pozornych pozycji asortymentowych
(cecha, opcja, fantom, zestaw sprzedazny, ustuga);

ewidencja zamiennikéw komponentow;

ewidencja informacji o dostawcach i producentach komponentow;

wymiana komponentow we wszystkich strukturach wyrobow;

usuwanie komponentow z wszystkich struktur wyrobow;

sprawdzanie wielkosci deficytu komponentdw;

obliczenie potrzebnej ilosci komponentow uwzgledniajacej wielkos¢ odpadow;

emisja listy produktow zawierajacych okreslone komponenty.

Zrédto informacji dla stuzb finansowych:

obliczanie kosztéw normatywnych wytworzenia produktu i aktualizacja kosztow normatywnych w
Kartotece Indeksow Materiatowych KIM

poréownanie kosztu normatywnego z kosztem srednim.
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1.3. Cechy systemu
o Dowolna ilo$¢ poziomow struktury wyrobu.

e Minimalizacja liczby pozioméw struktury poprzez wykorzystanie pozycji asortymentowych
fantom,cecha, opcja, zestaw sprzedazny.

e Tworzenie struktury wyrobu poprzez kopiowanie struktur innych wyrobow.
® Mozliwos¢ wymiany lub usuniecia danego komponentu z wszystkich modelowych struktur wyrobow.

e Mozliwos¢ okreslenia pozycji procesu technologicznego i numeru marszruty, w ktorej komponent jest
przetwarzany .

® Mozliwos¢ przypisania wielkosci odpadow powstajacych w procesie obrobki materiatu.

e Wprowadzanie do struktury dodatkowych opisow produktu i komponentow.

Podstawowe pojecia uzywane w systemie

llos¢ niezbedna

Jest to norma zuzycia komponentu do produkcji jednostki wyrobu wyrazonej w technicznej jednostce miary.
Ilos¢ ta wynika z receptury wyrobu, np. jednym z elementow sktadowych ramy nosnej sa Sruby, zuzywane w
ilosci 200 sztuk.

llos¢ potrzebna

Jest to ilos¢ komponentu zabezpieczajaca wyprodukowanie jednostki produktu wyrazonej w techniczniej
jednostce miary. W ilosci potrzebnej komponentu uwzgledniony jest procent odpadow powstajacych w
procesie technologicznym. Procent odpadow danego materiatu okreSlamy w strukturze wyrobu. Ilos¢
potrzebna jest podstawa obliczenia normatywnego kosztu zuzycia materiatu i rezerwacji w magazynie dla
potrzeb zlecenia produkcyjnego.

Ilos¢ potrzebna obliczana jest programowo wg. wzoru:
Ilos¢ potrzebna = ilos¢ niezbedna / (100% - procent odpadow)
Przyktad 3.

Jezeli montaz jednej sztuki danego elementu wymaga przykrecenia 200 srub i wiemy, ze w tej operacji
srednio 3% zostaje uszkodzonych, to aby wykona¢ zadanie nalezy pobra¢ z magazynu 207 srub

(200 / (1- 0.03) = 206,18 ~ 207 )

Komponent

Komponent jest elementem wspottworzacym jakis wyrob, np. blacha, sruby, farba gruntowa, lakier. Kazdy
komponent musi posiada¢ wtasna karte zdefiniowana w Kartotece indeksow materiatowych.

Koszt normatywny zuzycia materiatow
Koszt normatywny zuzycia materiatow jest elementem planowanego kosztu wytworzenia wyrobu.
Koszt normatywny zuzycia materiatow = ilos¢ potrzebna * koszt normatywny materiatu

Koszt normatywny zuzycia materiatow zapisany jest w karcie wyrobu w Kartotece indekséw materiatowych.

Koszty srednie

Koszty srednie pozwalaja oszacowac koszt wytworzenia wyrobu w oparciu o poniesione koszty zakupu
komponentow znajdujacych sie w strukturze wyrobu. Koszt Sredni materiatow liczony jest w oparciu o

Dokumentacja Pakietu Trawers (2009-02-13) 7/25



1. Informacje o systemie 8/25

srednia cene zakupu materiatu lub cene ewidencyjna, w zaleznosci od metody wyceny pozycji
asortymentowych.

Koszt sredni = ilos¢ potrzebna * $rednia cena zakupu (przy wycenie mtoda: FIFO,LIFO, wskazana)
lub

Koszt sredni = ilos¢ potrzebna * cena ewidencyjna (przy wycenie wg cen ewidencyjnych)

Struktura wyrobu

Struktura wyrobu jest lista komponentow wchodzacych w sktad pozycji asortymentowej typu wyrdb, czesc
wytwarzana, fantom, cecha, zestaw sprzedazny. Struktura moze byc jedno lub wielopoziomowa. Struktura
wyrobu jednopoziomowa to struktura sktadajaca sie z pozycji asortymentowych tego samego rodzaju, np. z
materiatow zakupywanych.

Zamiennik komponentu

Zamiennik komponentu jest substytutem standardowego komponentu zuzywanego do produkcji wyrobow.
Zamiennik jest pozycja magazynowa z unikalnym indeksem materiatowym i okreslonym stanem zapasu.
Zamiennik moze by¢ stosowany w przypadku specjalnych wymagan odbiorcy, zmian konstrukcyjnych wyrobu
lub niewystarczajacej ilosci komponentu standardowego.

Dokumentacja Pakietu Trawers (2009-02-13) 8/25



2. Eksploatacja systemu 9/25
2. Eksploatacja systemu

2.1. Struktury

Modut BM->Struktury sktada sie z funkcji zaktadania i aktualizacji katalogu struktur produktéw oraz z funkcji
obliczania kosztow normatywnych zuzycia materiatow i ich aktualizacji w kartach indeksow materiatowych.

Aktualizacja katalogu struktur produktéw moze polegac na:
e dopisaniu nowej struktury ;

e wprowadzeniu zmian do wybranych struktur, np. usuniecie komponentu, dopisanie nowego
komponentu, zmiana norm zuzycia, wprowadzenie dodatkowych opisow;

e wprowadzeniu zmian globalnie np. zamiana lub usunigcie wybranego komponentu z wszystkich
struktur, w ktorych znalazt zastosowanie.

2.1.1. Tworzenie struktury

Przed rozpoczeciem rejestracji struktur wyrobow nalezy zdefiniowac (na Sciezce MG-> Tabele-> Kartoteka
indeksow KIM) pozycje asortymentowe, ktore beda uzywane w systemie jako produkty gotowe lub
komponenty. Struktura wyrobu gotowego moze sktadac sie z dowolnej ilosci pozioméw. Zaleca sie
rozpoczecie definiowania struktury od najnizszego poziomu. Kazda struktura wyrobu musi zawiera¢ produkt
nadrzedny czyli wyrdb produkowany. Ponizej produktu nadrzednego umieszcza sie komponenty stanowiace
elementy struktury wyrobu. Komponentami mogg by¢ materiaty i czesci zakupione, podzespoty wytwarzane,
pozycje typu fantom, cecha, opcja, robocizna, ustugi obce. Struktura produktu lub jej wybrane fragmenty
moze byc skopiowana do struktury innego produktu. Struktury nalezy definiowaé w taki sposob, aby
utatwiaty zarzadzanie produkcja. Pozycje struktury wyrobu mozemy potaczy¢ z pozycja procesu
technologicznego. Kilka pozycji listy materiatowej mozna potaczy¢ z jedna pozycja procesu
technologicznego. Okreslony komponent moze wystgpic na jednym poziomie struktury produktu lub
podzespotu tylko jeden raz.

Przyktad 4. Struktura produktu Rama typ XX

Poziom Produkt Komponent Rodzaj  Ilo$¢ Jmt

0 Rama typ XX 05 1 szt
1 blacha 8mm 03 20 kg

1 $ruba 03 200 szt

1 dZwigar 02 2 szt

2 blacha 8mm 03 50 kg

2 blacha 6 mm 03 20 kg

2 ptaskownik 6 03 60 kg

1 siodio 05 1 szt

2 blacha 8 mm 03 10 kg

2 blacha 4 mm 03 5 kg

2 ptaskownik 3 03 30 kg

2.1.1.1. Dopisywanie struktur wyrobow
1. Uruchomic funkcje BM->Struktury->Struktury->Dopisywanie

2. Wprowadzi¢ wymagane dane
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Produkt

Wprowadzamy indeks materiatowy pozycji asortymentowej, dla ktorej tworzymy strukture materiatowa.
Jezeli definiujemy strukture produktu, to podajemy indeks wyrobu gotowego lub podzespotu. Jezeli
definiujemy strukture materiatowa cechy, opcji lub fantom, to wprowadzamy indeks pozycji asortymentowej
rodzaju cecha , opcja, fantom. Indeks produktu mozemy wybra¢ z wyswietlonej przez system listy pozycji
asortymentowych (klawisze [F2]/[F3] -wg indeksu, [Tab] - wg nazwy , [F5] - BarKod)). Pozostale informacje:
nazwa produktu, rodzaj, techniczna jednostka miary program wprowadza automatycznie na podstawie
danych zdefiniowanych w karcie indeksu materiatowego (KIM).

Opis [T/N]

Przed wprowadzeniem elementow struktury mozemy wprowadzi¢ dodatkowy opis struktury produktu. Wybor
»1" udostepni ekran do wprowadzenia informacji. Ekran opisu zawiera 15 linii po 64 znaki w kazdej linii.
Wartoscia domyslna tego pola jest ,,N”(Nie).

Komponent

W tym polu wprowadzamy indeks pozycji asortymentowej bedacej elementem struktury danego produktu.
Komponent musi by¢ uprzednio zdefiniowany w kartotece indeksow materiatowych KIM. Okreslony
komponent moze wystapic na jednym poziomie listy materiatowej wyrobu tylko jeden raz.
Komponentem struktury wyrobu moze by¢ takze operacja technologiczna, ktéra rowniez musi byc
zdefiniowana w kartotece indekséw materiatowych jako pozycja asortymentowa z rodzajem 08- operacja
produkcyjna, 06 - ustuga obca lub 07 - ustuga. Nazwa komponentu jest wyswietlana automatycznie po
wprowadzeniu indeksu.

Rodzaj

Pole okreslajace rodzaj komponentu wyswietlane jest automatycznie po wprowadzeniu indeksu
materiatowego. Rodzaj pozycji asortymentowej zdefiniowanej w kartotece magazynowej okresla jeden z
ponizszych symboli:

01 - czes¢ przetwarzana,
02 - czes¢ wytwarzana,

03 - czesc zakupiona,

04 - zestaw sprzedazny,

05 - wyrdb,

06 - ustuga obca,

07 - ustuga,

08 - operacja produkcyijna,
09 - fantom,

10 - cecha,

11- opcja.

Zamiennik

Wybor ,, T” oznacza, ze wprowadzony komponent moze byc zastapiony innym komponentem. Wprowadzenie
spacji oznacza, ze pozycja nie moze byc zastgpiona zamiennikiem.

Cecha wymagana
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Wyréb finalny lub podzespot moze posiada¢ w swoich strukturach komponenty rodzaju ,,Cecha”, ktére
posiadajg wtasne listy materiatowe. Wybor “T” oznacza, ze cecha jest obowigzkowa dla produktu.

Przyktad 5.

Elementem struktury wyrobu jest pozycja asortymentowa ’‘Lakier' , zdefiniowana jako Cecha. W
strukturze pozycji ‘Lakier' zdefiniowano cztery kolory lakieru: biaty, czerwony, granatowy i zielony.
Odbiorca zamawia produkt w kolorze biatym. Po zarejestrowaniu zlecenia produkcyjnego , przed
zarejestrowaniem specyfikacji materiatowej dla tego zlecenia, wybieramy lakier w kolorze biatym;
program zada wyboru cechy i opcji technologicznych. Wybdr 'spacji' oznacza, ze produkt nie musi miec¢
takiej cechy.

Przyktad 6.

Elementem struktury wyrobu jest pozycja asortymentowa ’‘Lakier , zdefiniowana jako Cecha. W
strukturze pozycji ‘Lakier’ zdefiniowano cztery kolory lakieru: biaty, czerwony, granatowy i zielony.
Odbiorca zamawia produkt w stanie surowym, bez powtoki lakierowej. Po zarejestrowaniu zlecenia
produkcyjnego mozemy skopiowac strukture wyrobu. W specyfikacji materiatowej zlecenia
produkcyjnego nie bedzie pozycji ‘Lakier'. Jezeli zajdzie potrzeba, mozna dopisac¢ do specyfikacji
materiatowej okreslony kolor lakieru.

Magazyn

W tym polu zostanie wyswietlony numer magazynu zdefiniowany w karcie indeksu materiatowego jako
standardowy magazyn komponentow. Podczas otwierania zlecen produkcyjnych , rejestracji dokumentow
rzeczywistego zuzycia materiatow i dokumentéw przychodu z produkcji zmianie ulegng wszystkie kategorie
zapasOw w danym magazynie. Numer magazynu podpowiadany przez program mozna w razie potrzeby
zmienic.

Pozycja procesu technologicznego

W tym polu wprowadzamy numer pozycji procesu technologicznego, w ktorej przetwarzany jest dany
komponent. Wprowadzenie pozycji procesu technologicznego umozliwia taczenie materiatu z operacja
technologiczng i drukowanie szczegétowych opisdw wytwarzania na danym stanowisku pracy. Pole to
wypetniamy tylko w przypadku stosowania systemu RO (Procesy technologiczne).

Nr marszruty
Na podstawie numeru pozycji procesu technologicznego program wyswietla i zapisuje numer marszruty.

llos¢ / techniczna jednostka miary

Wprowadzamy norme zuzycia komponentu (ilos¢ niezbedna ) okreslona dla wyprodukowania jednostki
produktu wyrazonej w technicznej jednostce miary.

Odpady % / technicznqg jednostke miary produktu

Jezeli w procesie obrdobki danego komponentu powstaja odpady, to nalezy wprowadzic¢ procent odpadow jaki
przypada na norme zuzycia danego komponentu. Na podstawie normy zuzycia i procentu odpadow program
obliczy ilos¢ potrzebna do wykonania jednostki produktu. Podczas otwierania zlecenia produkcyjnego
program dokona rezerwacji komponentu w ilosci potrzebnej.

Przyktad 7.

Jezeli do wytworzenia 1 sztuki okreslonego produktu potrzeba 500 kg blachy (norma zuzycia), a odpady
stanowig przecietnie 3%, to aby wykonac zadanie nalezy pobrac¢ z magazynu 515,46 kg materiatu.

ilos¢ blachy zabezpieczajaca wykonanie zadania = 500 kg / (1- 0.03)

Dokumentacja Pakietu Trawers (2009-02-13) 11/25



2. Eksploatacja systemu 12/25

Podstawa obliczenia wartosci normatywnego kosztu zuzycia komponentu bedzie ilos¢ rowna 515,46 kg.
Dla potrzeb zlecenia produkcyjnego program zarezerwuje w magazynie 515,46 kg tego komponentu.

Opis
Pole przeznaczone na dodatkowy opis komponentu np. numer pozycji na rysunku konstrukcyjnym.

Jezeli wprowadzimy ,,T”, to program udostepni ekran umozliwiajacy wpisanie dodatkowych informacji (15
linii po 64 znakéw w kazdej linii).

Zdefiniowana strukture nalezy doktadnie sprawdzi¢. Btedy moga mie¢ negatywne skutki dla kalkulacji
kosztow, szczegolnie w przypadku wielopoziomowych struktur. Klawisz funkcyjny [F4] uruchamia wydruk
zestawienia pozycji materiatowych. Zakres informacji podanych na zestawieniu zalezy od parametrow
sterujacych programem.

2.1.1.2. Definiowanie struktury pozycji asortymentowej ,,Cecha” i ,,Opcja”

Struktury materiatowe pozycji asortymentowych rodzaju ,,Cecha” i ,,Opcja” definiujemy na $ciezce BM->
Struktury tak samo jak dla wyrobow. Dodatkowo dla kazdego komponentu wprowadzonego do struktury
cechy, opcji program zada okreslenia nastepujacych parametréow:

Dla produkcji / sprzedazy [P/S]

Jezeli komponent bedzie wykorzystywany w listach materiatowych zlecen produkcyjnych, nalezy wpisac ,,P”.
Jezeli komponent bedzie wykorzystywany w Zamowieniach Sprzedazy, nalezy wpisac ,,S”.

Uczestniczy w sumowaniu kosztow [T/N]

W sumowaniu kosztow moze uczestniczy¢ dowolna pozycja magazynowa ze struktury cechy. Jezeli
wybierzemy ,,T”, to normatywny koszt materiatu bedzie uwzgledniony przy obliczaniu normatywnego kosztu
produktu. Jezeli zadna z pozycji struktury cechy nie bedzie uczestniczy¢ w sumowaniu kosztow, to
normatywny koszt produktu bedzie zanizony. Jezeli wszystkie pozycje struktury cechy beda uczestniczy¢ w
sumowaniu kosztow, to normatywny koszt produktu bedzie zawyzony.

2.1.1.3. Kopiowanie struktury

Funkcja kopiowania przydatna jest w sytuacji gdy cata lub prawie cata struktura innego wyrobu moze by¢
wykorzystana w aktualnie definiowanej strukturze.

W celu umieszczenia w definiowanej liscie materiatowej innych struktur lub ich czesci nalezy:
1. uruchomic funkcje BM->Struktury->Struktury->Dopisywanie;

. wprowadzi¢ indeks materiatowy produktu i ewentualny dodatkowy opis;

. program wyswietli komunikat ,,Karta struktury zostata dopisana”

. nacisna¢ klawisz [Enter] - kursor ustawi sie w polu Komponent;

. nacisna¢ klawisz [Esc];

. nacisnac klawisz funkcyjny [F3] - kopiuj;

. wprowadzi¢ indeks materiatowy produktu, ktorego strukture bedziemy kopiowac;

. wprowadzi¢ zakres indeksow materiatowych komponentow, ktére chcemy skopiowac.

N 00 N o0 U AW N

. »Czy na pewno skopiowac strukture ?" , wybrac Tak;
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2.1.1.4. Korekta struktur

Funkcja ,,Korekta” przeznaczona jest do wprowadzania zmian w zarejestrowanych strukturach wyrobéw. Po
wybraniu okreslonego produktu system wyswietli liste wprowadzonych pozycji struktury. Ponizsze klawisze
funkcyjne umozliwiaja aktualizacje zarejestrowanych informacji:

[Ctrl]+[F2] - dostep do opisu produktu

[F2] - dostep do opisu komponentu

[F4] - wydruk struktury

[F5] - dostep do poprzedniej pozycji struktury,
[F6] - dostep do nastepnej pozycji struktury,
[F7] - korekta wyswietlonej pozycji struktury,
[F8] - dopisanie nowej pozycji struktury,

[F9] - usuniecie wybranej pozycji struktury,
[Ctrl]+[F10] - wyswietlenie karty produktu
[F10] - wyswietlenie karty komponentu

[F3] - wywotanie funkcji kopiowania pozycji materiatowych z innej struktury.

2.1.1.5. Usuwanie struktur

Przedsiebiorstwo rezygnuje z produkcji pewnych wyrobow, na przyktad po zakonczeniu sprzedazy produktu
lub z powodu wprowadzenia nowoczesniejszej wersji. Struktury takich produktéw mozna usunac z bazy
danych. Po wybraniu funkcji ,,Usuwanie” i okresleniu produktu system wyswietli liste wprowadzonych pozycji
struktury. Przed ostatecznym usunieciem struktury mozna ja wydrukowac, sprawdzi¢ dodatkowe opisy
produktu i komponentow, sprawdzic karte produktu i karty komponentdw wykorzystujac klawisze funkcyjne:

[Ctrl]+[F2] - dostep do opisu produktu
[F2] - dostep do opisu komponentu

[F4] - wydruk struktury

[F9] - usuniecie struktury

[Ctrl]+[F10] - wyswietlenie karty produktu
[F10] - wyswietlenie karty komponentu.

2.1.1.6. Przegladanie struktur

Informacje na temat struktur produktow i ich komponentéw wytwarzanych we wtasnym zakresie mozna
uzyska¢ na Sciezce BM->Struktury->Struktury->Przegladanie. W zestawieniu struktury wykazane sg
komponenty i operacje potrzebne do wyprodukowania wyrobu, dodatkowe opisy, a takze informacje o
zamiennikach komponentéw, dostawcach i producentach komponentow. Zakres informacji ujetych w
zestawieniu zalezy od definicji parametrow sterujacych programem wykonujacym funkcje przegladania.

Po wybraniu funkcji przegladania nalezy wprowadzi¢ symbol produktu lub zakres symboli produktow, ktorych
struktury chcemy sprawdzi¢ lub wydrukowac.

Dostepne klawisze funkcyjne:

[Ctrl]+[F2] - dostep do opisu produktu
[F2] - dostep do opisu komponentu

[F4] - wydruk struktury

[Ctr]+[F10] - wyswietlenie karty produktu

[F10] - wyswietlenie karty komponentu.
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2.1.2. Usuwanie komponentu

Funkcja przeznaczona jest do usuniecia wybranego komponentu z wszystkich struktur wyrobow, w ktorych
zostat zastosowany. Eliminuje to koniecznos¢ indywidualnego wywotywania poszczegolnych struktur.

1. Uruchomi¢ funkcje BM->Struktury->Usuwanie komponentu

2. Wprowadzi¢ wymagane dane

Komponent

Wprowadzamy indeks komponentu, ktory chcemy usunac. Klawiszem [Enter] potwierdzamy wybor i
uruchamiamy funkcje wydruku informujacego o usunieciu danego komponentu. Potwierdzenie wykonania
wydruku uruchamia proces usuwania danego komponentu. Rezygnacja z wydruku oznacza wycofanie
procedury usuwania komponentu.

Przyktad 13.

W wyniku zmian konstrukcyjnych wyrobow gotowych chcemy usuna¢ komponent oznaczony indeksem
10100006 - blacha 6. Do pola Komponent wprowadzamy indeks 10100006, potwierdzamy wybor i
potwierdzamy wykonanie wydruku. W wyniku tej operacji podany komponent zostat usuniety ze struktur
wyrobow, w ktorych wystepowat. Na wydruku pokazane sa indeksy produktéw, dla ktorych zmieniono
strukture oraz norme zuzycia usunietego komponentu.

2.1.3. Zamiana komponentu

Funkcja zamiany komponentu stuzy do zastgpienia komponentu jego zamiennikiem we wszystkich
strukturach wyrobow, w ktorych zostat zastosowany, na przyktad zastapienie uszczelki aluminiowej uszczelka
stalowa. Tak drobny element moze wystepowac w duzej ilosci struktur i proces zamiany komponentu bytby
zbyt pracochtonny. Program eliminuje koniecznos¢ indywidualnego wywotywania poszczegélnych struktur i
wprowadzania zamiennika komponentu.

1. Uruchomic¢ funkcje BM->Struktury->Zamiana komponentu

2. Wprowadzi¢ wymagane dane

Komponent

Wprowadzamy indeks pozycji asortymentowej, ktora zastapi standardowy komponent. Zamiennikiem
komponentu moze byc¢ pozycja asortymentowa zdefiniowana w karcie indeksu materiatowego w polu
‘Zamiennik’ lub dowolna pozycja asortymentowa wybrana z Kartoteki indeksow materiatowych. Klawiszem
[Enter] potwierdzamy wybor i uruchamiamy funkcje wydruku informujacego o zamianie komponentu.
Potwierdzenie wykonania wydruku uruchamia proces zamiany wybranego komponentu we wszystkich
strukturach, w ktorych zostat uzyty. Normy zuzycia komponentu pozostaja bez zmian. Rezygnacja z wydruku
oznacza wycofanie procedury zamiany komponentu.

Przyktad 14.

W wyniku zmian konstrukcyjnych wyrobow gotowych musimy zamieni¢ komponent oznaczony indeksem
10100012 - blacha 15 komponentem 10110012 - ptaskownik 160x12

Do pola Komponent wprowadzamy indeks 10100012.
Do pola Zamiennik wprowadzamy indeks 10110012.

Potwierdzamy wybor indeksow i potwierdzamy wykonanie wydruku. W wyniku tej operacji we wszystkich
strukturach w ktérych wystepowat podany komponent w miejsce blachy 15 zostat wprowadzony
ptaskownik 160x12. Na wydruku pokazane sa indeksy produktow, dla ktérych zmieniono strukture oraz
normy zuzycia zamienionego komponentu. W liscie materiatowej wyrobu dany komponent moze wystapic¢
tylko jeden raz, jesli zamiennik juz jest w strukturze program wyswietli komunikat ,,Komponent jest juz
w strukturze”.
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2.1.4. Obliczanie kosztéw normatywnych

Informacja przydatna przed rozpoczeciem produkcji wyrobow jest kalkulacja normatywnego kosztu
produktu. Wyniki kalkulacji moga by¢ przydatne przy ustalaniu cen sprzedazy produktow.

Koszty produktow moga by¢ przeliczane w zaleznosci od zmian kosztow materiatow lub zmian stawek
kosztow robocizny. Na przyktad: jezeli nastgpita wyrazna zmiana ceny komponentu uzywanego w wielu
strukturach wyrobow lub wymiana komponentu, to uruchomienie programu obliczania kosztow
normatywnych spowoduje obliczenie i zaktualizowanie kosztu catkowitego wszystkich wyrobow
zawierajacych dany komponent.

Obliczanie kosztow normatywnych struktury odbywa sie w trzech krokach:

1. Obliczanie kosztow procesu technologicznego w systemie RO (jesli zainstalowany), odbywa sie to w
funkcji RO->Technologia ->Obliczanie kosztdw normatywnych. Program przejdzie po wszystkich
operacjach procesu technologicznego i obliczy wartosci robocizny, prac przygotowawczych, ustug
obcych, kosztow posrednich statych i zmiennych w KIM

2. Zmiana kosztu wtasnego materiatow wg formuty, w BM->Struktury BOM->Zmiana kosztu materiatow
wg formuty.

3. Obliczanie kosztow materiatow w oparciu wszystkie poziomy listy materiatowej wyrobu i obliczenie
catkowitego kosztu wytwarzanego produktu BM->Struktury->Obliczanie Kosztow normatywnych

Podstawa obliczenia normatywnego kosztu zuzycia materiatow jest koszt normatywy komponentu i ilosc¢
potrzebna. Obliczone koszty normatywne materiatow zapisywane sg w kartach indeksow materiatowych KIM.

1. Uruchomic funkcje BM->Struktury->Obliczanie kosztow normatywnych

2. Wprowadzi¢ wymagane dane

0d .. do

W tych polach wprowadzamy zakres indeksow materiatowych, dla ktorych beda obliczone koszty.

Wszystkie rodzaje indeksow [T/N]

Jezeli chcemy sprawdzic koszty tylko dla wybranego rodzaju komponentdw, np. tylko materiaty zakupywane,
to wybieramy ,N”, a nastepnie na liScie wyboru zaznaczamy okreslone rodzaje indeksow. Domyslnie
ustawiony jest symbol ,,T”.

Aktualizacja kosztow w KIM [T/N]

Jezeli wybierzemy ,,T”, to obliczone normatywne koszty komponentéw i produktéw prezentowane beda w
zestawieniu i zaktualizuja wartosci kosztow zapisane w kartach KIM. Jezeli wybierzemy ,N”, to obliczone
koszty prezentowane beda tylko w zestawieniu.

Opisy komponentéw [T/N]

Wybor ,,T” oznacza, ze w zestawieniu oprocz indeksu i nazwy komponentu bedzie podany dodatkowy opis
zdefiniowany w strukturze wyrobu. Wybor ,,N” oznacza, ze produkt bedzie opisany indeksem i nazwa.

Opis produktow [T/N]
Wybdr ,,T” oznacza, ze w zestawieniu bedzie podany dodatkowy opis produktu zdefiniowany w strukturze

produktu. Wybor ,N” oznacza, ze produkt bedzie opisany indeksem i nazwa.

Kazdy produkt od nowej strony [T/N]
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Jezeli obliczenia kosztow normatywnych maja by¢ wykonane dla ilosci wiekszej niz jeden produkt, to kazdy

produkt mozna drukowac w zestawieniu od nowej strony .
Przyktad 15. Zestawienie "Koszty normatywne"
KOSZTY NORMATYWNE PRODUKTOW
zakres: 30971004 - 30971004

Bez aktualizacji KIM

- Poziom - --- Komponent -- R ———————mmmmmmmm Nazwa —-—-—-=——=—=——————————
Materiatly Robocizna Prace przyg. Uslugi obce Posr. stale Posr. zmienne Transp. Razem
Produkt: 30971004 02 Belka tylna
0.00 41.90 2.13 0.00 7.52 134.66 0.00 186.21
O 10100005 03 Blacha 5mm 1500x3000
2.71 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 2.71
T 10110007 03 Ptaskownik 18G2A 12
4.37 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 0.00 4.37
Razem
7.8 41.90 2.13 0.00 7.52 134.66 0.00 193.29

2.1.5. Zmiana kosztéw materiatow wg formuty

Funkcja ta umozliwia obliczenie kosztow materiatow uzytych w strukturach produktow. Program obliczy i
zapisze w KIM/Produkcja/Koszty wtasne/Materiaty wynik formuty. Do obliczen formuty mozna bra¢ aktualny
koszt i podwyzszy¢ go o kwote lub procent. Mozna uzy¢ innych wartosci np. Sredniej ceny nabycia zapasow,

ceny ostatniego przychodu, kursu waluty obcej.

2.2. Komponenty

Modut Komponenty realizuje funkcje:
® rejestracji zamiennikow komponentow standardowych,
e rejestracji dostawcow komponentow,

e rejestracji producentow komponentow.

Komponent jest elementem wspéttworzacym jakis wyrob. Natomiast zamiennik jest pozycja, ktora moze by¢
uzyta w miejsce komponentu, w przypadku gdy jego zapas magazynowy jest mniejszy od ilosci okreslonej w
strukturze wyrobu, specyficznych wymagan odbiorcy lub w przypadku unowoczes$nienia serii produktow.

2.2.1. Zamienniki komponentéow

Funkcja Zamienniki komponentow stuzy do rejestracji zamiennikow standardowych komponentow

stosowanych w listach materiatowych wyrobow.

Zamienniki mozemy wprowadzac dla:

e komponentow stosowanych we wszystkich listach materiatowych wyrobow

e komponentow stosowanych w listach materiatowych okreslonych wyrobow

e komponentow stosowanych w listach materiatowych wyrobdéw wytwarzanych dla okreslonego

odbiorcy
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Dla jednego komponentu mozemy wprowadzi¢ dowolna ilos¢ zamiennikow, w dowolnych wariantach
przedstawionych powyzej.

Dopisywanie zamiennikow
1. Uruchomic funkcje BM->Komponenty->Zamienniki komponentow->Dopisywanie.

2. Wprowadzi¢ wymagane dane

Komponent

Wprowadzamy indeks standardowego komponentu wystepujacego w listach materiatowych wyrobow. Nazwa
komponentu zostanie wyswietlona automatycznie.

Produkt

Jezeli wprowadzamy zamienniki komponentu stosowanego w okreslonych produktach, nalezy wprowadzic¢
indeks materiatowy danego produktu. Jezeli chcemy wprowadzi¢ zamienniki komponentu bez wzgledu na
jego zastosowanie, to pole ‘Produkt’ zostawiamy puste.

Odbiorca

Jezeli chcemy wprowadzi¢ zamienniki komponentu stosowanego w listach materiatowych wyrobow
przeznaczonych dla okreslonego odbiorcy, nalezy wpisa¢ symbol odbiorcy. Jezeli wprowadzamy zamienniki
komponentu stosowanego w wyrobach przeznaczonych dla roznych odbiorcow, to pole ‘Odbiorca’
zostawiamy puste.

Zamiennik

Wprowadzamy indeks zamiennika komponentu. Zamiennik komponentu musi posiada¢ zdefiniowana karte
indeksu materiatowego. Mozemy wprowadzi¢ dowolng ilos¢ zamiennikow dla danego komponentu.

2.2.2. Dostawcy komponentow

Funkcja przeznaczona jest do rejestracji dostawcow komponentow stosowanych w produkcji wyrobow.
Dostawcow mozemy wprowadzacé odpowiednio dla:

e komponentow stosowanych w produkcji roznych wyrobow;

e komponentéw zuzywanych w produkcji okreslonych wyrobdow, co oznacza, ze materiaty i czesci
zakupione u danego dostawcy mogg byc zastosowane w listach materiatowych okreslonych wyrobow;

e komponentow zuzywanych do produkcji wyrobow dla okreslonego odbiorcy, co oznacza, Ze materiaty
i czesci zakupione u danego dostawcy moga byc zastosowane w listach materiatowych wyrobow
produkowanych dla okreslonego odbiorcy.

Dla jednego komponentu mozemy wprowadza¢ dowolna ilos¢ dostawcow w dowolnych wariantach
przedstawionych powyzej. Wprowadzajac dostawcow komponentow mozemy zarejestrowac indeks
materiatowy dostawcy, ktory moze spetnia¢ role odsytacza do wtasnego indeksu materiatowego w
zamowieniach zakupu adresowanych do danego dostawcy. Kiedy wprowadzamy zamowienie zakupu do
okreslonego dostawcy, kody materiatowe stosowane u dostawcy moga by¢ drukowane w linii komentarza
zamawianego materiatu. Podczas przegladania i drukowania szczegotowych i sumarycznych struktur wyrobow
mozemy wybraé opcje zestawienia z prezentacja dostawcy komponentu. Baza danych o dostawcach
komponentow moze by¢ pomocnym narzedziem dla stuzb logistycznych.

Dopisywanie dostawcow komponentow
1. Uruchomic funkcje BM->Komponenty->Dostawcy komponentow->Dopisywanie.

2. Wprowadzi¢ wymagane dane
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Komponent

Wprowadzamy indeks czesci lub materiatu, ktora jest standardowym komponentem w strukturach wyrobow.

Produkt

Jezeli wprowadzamy dostawcéw komponentu zuzywanego w produkcji okreslonego wyrobu, to nalezy
wprowadzi¢ jego indeks materiatowy. Jezeli chcemy wprowadzi¢ dostawcow komponentu stosowanego w
produkcji roznych wyrobow, to pole ‘Produkt’ zostawiamy puste.

Odbiorca

Jezeli chcemy wprowadzi¢ dostawcow komponentu stosowanego w produkcji wyrobow przeznaczonych dla
okreslonego odbiorcy, nalezy wpisa¢ symbol odbiorcy. Jezeli wprowadzamy dostawcéw komponentu
stosowanego w produkcji roznych produktow dla roznych odbiorcow, to pole ‘Odbiorca’ zostawiamy puste.

Dostawca

Wprowadzamy symbol dostawcy komponentu. Dostawca komponentu musi by¢ zdefiniowany w kartotece
dostawcow ZO->Dostawcy->Kartoteka Dostawcow. W nastepnym polu mozemy wprowadzi¢, jesli jest nam
znany, indeks materiatowy stosowany u dostawcy ( mozemy wprowadzi¢ do 25 znakow alfanumerycznych).
Wprowadzony indeks moze by¢ drukowany w linii komentarza zamowienia zakupu adresowanym do danego
dostawcy. Mozna wprowadzi¢ dowolng ilos¢ dostawcow danego komponentu.

2.2.3. Producenci komponentéw

Funkcja BM->Komponenty->Producenci komponentow stuzy do rejestracji producentow komponentow
stosowanych w produkcji wyrobdw.

Producentow mozemy wprowadzac¢ odpowiednio dla:
e komponentow stosowanych w produkcji réznych wyrobow;

e komponentow zuzywanych w produkcji okreslonych wyrobdow, co oznacza, ze materiaty i czesci
produkowane przez danego producenta maja zastosowanie w listach materiatowych okreslonych
wyrobow;

e komponentow zuzywanych do produkcji wyrobow dla okreslonego odbiorcy, co oznacza, ze materiaty
i czesci produkowane przez danego producenta stosowane sa w listach materiatowych wyrobow
produkowanych dla okreslonego odbiorcy.

Dla jednego komponentu mozemy wprowadza¢ dowolng ilos¢ producentow w dowolnych wariantach
przedstawionych powyzej. Wprowadzajac producentéw komponentdw mozemy zarejestrowac indeks
materiatowy producenta, ktory w zamoéwieniach zakupu moze spetniac role odsytacza do wtasnego indeksu
materiatowego. Kiedy wprowadzamy zamowienie zakupu do okreslonego producenta, kody materiatowe
stosowane u producenta moga by¢ drukowane w linii komentarza zamawianego materiatu. Podczas
przegladania i drukowania szczegotowych i sumarycznych struktur wyrobow mozemy wybraé opcje
zestawienia z prezentacja dostawcy komponentu. Baza danych o producentach komponentow moze byc
pomocnym narzedziem dla stuzb logistycznych.

Dopisywanie producentow
1. Uruchomic¢ funkcje BM->Komponenty->Producenci komponentow->Dopisywanie.

2. Wprowadzi¢ wymagane dane

Komponent

Wprowadzamy indeks czesci lub materiatu, ktora jest komponentem w strukturach wyrobow. Nazwa
komponentu zostanie wyswietlona automatycznie.
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Produkt

Jezeli wprowadzamy producentéw komponentu stosowanego w produkcji okreslonych produktow, nalezy
wprowadzi¢ indeks materiatowy produktu. jezeli chcemy wprowadzi¢ producenta komponentu roznych
wyrobow, to pole ‘Produkt’ zostawiamy puste.

Odbiorca

Jezeli chcemy wprowadzi¢ producenta komponentu stosowanego w produkcji wyrobow przeznaczonych dla
okreslonego odbiorcy, nalezy wpisa¢ symbol odbiorcy. Jezeli wprowadzamy producenta komponentu
komponentu stosowanego w roznych produktach dla roznych odbiorcéw, to pole ‘Odbiorca’ zostawiamy
puste.

Producent

Wprowadzamy nazwe producenta komponentu . W nastepnym polu mozemy wprowadzi¢ indeks komponentu
stosowany u producenta . Wprowadzony indeks moze by¢ drukowany w linii komentarza zamoéwienia zakupu
adresowanego do danego producenta.

Mozna wprowadzi¢ dowolng ilos¢ producentow danego komponentu.

2.3. Zestawienia

Informacje na temat struktur produktow wytwarzanych przez przedsiebiorstwo we wtasnym zakresie, ich
komponentow i zamiennikow, a takze wyniki przeprowadzonych symulacji materiatowych dostepne sa w
formie zestawien:

e Struktury wielopoziomowe - przedstawienie struktury wyrobu w postaci rozwiniecia wszystkich
poziomow

e Struktury sumarycznie - przedstawienie struktury wyrobu w postaci struktury jednopoziomowej;
e Dostepnos¢ komponentdw - symulacje materiatowe;

o Koszty srednie - poréwnanie normatywnych kosztéw zuzycia poszczegolnych komponentéw z
kosztami obliczonymi wedtug srednich cen zakupu;

e Uzycie komponentow w produktach - lista produktow, ktorych elementem sktadowym sg wybrane
komponenty.

Po uruchomieniu funkcji tworzacej okreslone zestawienie nalezy okresli¢ kryteria wyboru danych, ktore
maja by¢ uwzglednione w zestawieniu. Zestawienia mozna wyswietli¢ na ekranie, wydrukowac lub zapisac¢
jako plik tekstowy, ktory mozna eksportowac do innych aplikacji.

2.3.1. Struktury sumarycznie

Funkcja BM->Zestawienia-> Struktury sumarycznie przedstawia strukture wyrobu w postaci struktury
jednopoziomowej, w ktorej kazdy komponent, bez wzgledu na wielokrotnos¢ wystepowania w strukturze
wyrobu, pokazany jest tylko jeden raz z suma potrzebnej ilosci.

Zakres informacji ujetych w zestawieniu zalezy od definicji parametréow okreslonych po wybraniu funkcji .
Generowanie zestawienia
1. Uruchomic funkcje BM->Zestawienia->Struktury sumarycznie.

2. Wprowadzi¢ wymagane parametry

0d ...Do

Wprowadzamy zakres indeksow materiatowych produktow, dla ktorych chcemy wydrukowaé struktury
sumarycznie.

Dokumentacja Pakietu Trawers (2009-02-13) 19/25



2. Eksploatacja systemu 20/25

Wszystkie rodzaje struktur [T/N]

Jezeli chcemy otrzymac zestawienie struktur okreslonego rodzaju, np. struktury materiatowe pozycji
asortymentowych Cecha, wybieramy ,N”. Na wyswietlonej liscie rodzajow indeksow zaznaczamy klawiszem
[F10] wybrane pozycje. Domyslnie ustawione jest , T”.

Rozwiniecie struktur produktéw [T/N]

Jezeli wybierzemy ,,T”, program pokaze sume ilosci komponentu potrzebna do wykonania danego produktu
zliczonej z wszystkich poziomow struktury tego produktu.

Przyktad 16.

W strukturze produktu ,rama typ sn20” wystepuja komponenty wytwarzane w przedsiebiorstwie, np.
podzespoty 970106 ,,Siodto”, 970108 ,,Naroze”.

W strukturach materiatowych tych podzespotow znajduja sie niektore rodzaje tych samych blach i
ptaskownikow. Na przyktad, komponent 10100007 ,blacha 8” jest zuzywany do produkcji podzespotu
970106 ,,Siodto” w ilosci 138 kg, podzespotu 970108 ,,Naroze” w ilosci 120 kg i produktu”rama sn20” w
ilosci 10kg . W strukturze sumarycznej produktu ,rama typ sn20”, z uwzglednieniem rozwiniecia
struktury(wybor ,,T”), przedstawiona zostanie taczna ilos¢ zuzycia ,blachy 8” ( bez podziatu na
produkowane podzespoty) tj.:

- blacha 8mm -268 kg;
- siodto - 1 sztuka;
- naroze - 1 sztuka.

Jezeli wybierzemy ,N”, program pokaze normy zuzycia komponentow znajdujacych sie tylko na
pierwszym poziomie struktury wyrobu.

Wedtug powyzszego przyktadu zuzycie komponentow wynosi:
- blacha 8mm -10 kg;

- siodto - 1 sztuka;

- naroze - 1 sztuka.

Domyslnie ustawione jest ,,T”.

Wszystkie rodzaje indeksow [T/N]

Wybieramy ,,N”, jezeli liste komponentow chcemy ograniczy¢ tylko do wybranego rodzaju komponentdw, np.
tylko materiaty zakupywane. Na wyswietlonej liscie rodzajow indeksow oznaczamy wybrane pozycje.
Domyslnie ustawione jest ,,T”.

Zamienniki komponentow [T/N]

Jezeli w zestawieniu maja by¢ wykazane zamienniki komponentow, nalezy wybrac ,,T”.

Dostawcy komponentow [T/N]

Jezeli w zestawieniu maja by¢ wykazani dostawcy komponentdw, nalezy wybrac ,,T”.

Producenci komponentéw [T/N]

Jezeli w zestawieniu maja by¢ wykazani producenci komponentow, nalezy wybrac ,,T”.

Opisy komponentéw [T/N]
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Wybor ,, T” oznacza, ze w zestawieniu struktur wykazane beda dodatkowe opisy komponentow.

Opisy produktéow [T/N]

Wybor ,, T” oznacza, ze w zestawieniu oprocz indeksu i nazwy bedzie podany dodatkowy opis produktu.

Kazdy produkt od nowej strony [T/N]

Jezeli wybierzemy ,, T”, to struktura kazdego produktu bedzie drukowana od nowej strony.

Przyktad 17. Przyktad zestawienia z rozwinieciem struktury

Produkt: 30970000
10100001
10100005
10100007
10110007
10110010
10110015
205202260
20520226R
309710010
30971002
30971004
30971009
30971011
30971012
70710001
70723000
70723002
70723003
70723004
70750002
70760001

WIELOPOZIOMOWE STRUKTURY SUMARYCZNE: Wszystkie

Zakres: 30970000

Rama do naczepy 100

Blacha 3mm 1250x2500-al23
Blacha 5mm 1500x3000
Blacha 8mm 18G2A 1500x3000
Plaskownik 18G2A 12
Plaskownik 18G2A L-6900 10
Plaskownik 18G2A L-5000 20
Rama -obrzeZe

Rama- reszta cz€sci

Belka wzdluzna 3/0

Belka przednia

Belka tylna

Zetownik

Najazd

Siodto

Farba gruntowa

Lakier

Lakier RAL Karminrot
Lakier RAL Silwer

Lakier RAL White

Rozpuszczalnik do farby gruntowej

Utwardzacz

- 30970000

02
03
03
03
03
03
03
03
03
02
02
02
02
02
02
03
10
03
03
03
03
03

226.00452059
11.05124014
258.74828689
3.01507538
606.06060606
130.65326633
2.00000000
1.00000000
1.00000000
1.00000000
1.00000000
1.00000000
1.00000000
1.00000000
35.00000000
30.00000000
30.00000000
30.00000000
30.00000000
15.00000000
8.00000000

W kolumnie Ilo$¢/jmt prezentowana jest ilos¢ potrzebna uwzgledniajaca procent odpadow.

2.3.2. Dostepnos¢ komponentow

szt
kg
kg
kg
kg
kg
kg
szt
szt
szt
szt
szt
szt
szt
szt
1t
1t
1t
1t
1t
1t

1t

21/25

Funkcja Dostepnos¢ komponentow jest narzedziem do przeprowadzenia symulacji zaleznosci pomiedzy
wielkosciag dostepnych zapasow materiatow i zapotrzebowaniem wynikajacym z planowanej wielkosci

produkcji i norm zuzycia.
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Wyniki przeprowadzonej symulacji moga byc¢ niezmiernie przydatne przy podejmowaniu decyzji o
ewentualnym uzupetnieniu standw magazynowych brakujacych komponentow lub przyspieszeniu realizacji
dostaw. W zaleznosci od zadanych parametrow program utworzy zestawienie, w ktorym przedstawi
potrzebng i dostepng ilos¢ dla wszystkich komponentow lub tylko dla komponentéow z wykazanym
niedoborem.

W poszczegodlnych pozycjach zestawienia pokazany jest indeks, rodzaj i opis komponentu, ilo$¢ potrzebna,
ilos¢ w magazynie, planowany rozchod tj. ilos¢ w zamowieniach sprzedazy, ilos¢ zarezerwowana dla
aktualnych zlecen produkcyjnych oraz planowany przychod tj. ilos¢ w zleceniach produkcyjnych lub w
zamowieniach zakupu.

Komponent, ktorego zapas dostepny jest mniejszy od ilosci potrzebnej oznaczony jest gwiazdka (*).

Na koncu zestawienia wykazana jest ilos¢ jednostek wyrobu mozliwa do wyprodukowania z aktualnie
dostepnych zapasow komponentow.

Generowanie zestawienia:
1. Uruchomic¢ funkcje BM->zestawienia->Dostepnos¢ komponentow.

2. Wprowadzi¢ wymagane parametry

Produkty: Od ...Do..

Wprowadzamy zakres indeksow materiatowych komponentow, dla ktérych chcemy przeprowadzi¢ symulacje
materiatowa.

llos¢ planowana kazdego produktu

Wprowadzamy planowang wielkos¢ produkcji wyrobow, dla ktérych chcemy przeprowadzi¢ symulacje
potrzeb materiatowych i zapasu dostepnego.

Rozwiniecie struktur produktow [T/N]

Jezeli wybierzemy ,,T”, program pokaze, na jakim poziomie struktury okreslonego produktu znajduje sie
dany komponent. Domyslnie ustawione jest ,, T”.

Drukowac tylko niedobory [T/N]

Jezeli wybierzemy ,,T”, to w zestawieniu program wykaze tylko brakujace komponenty. Domyslnie ustawione
jest ,,N”.

Opis produktow [T/N]
Wybor ,,T” oznacza, ze w zestawieniu oprocz indeksu i nazwy bedzie podany dodatkowy opis produktu.

Kazdy produkt od nowej strony [T/N]

Wybor ,, T” oznacza, ze jezeli symulacja materiatowa dotyczy kilku produktow, to kazdy produkt moze byc
drukowany od nowej strony zestawienia.

Przyktad 18. Przyktadowe zestawienie

DOSTEPNOSC KOMPONENTOW
Zakres: 30970000 - 30970000
Produkt Rodzaj Ilosc Planowany Ilosc

- FKomponent —--——————————————— Nazwa - -- Jmt w magazynie rozch™d potrzebna Deficyt
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30970000 Rama do naczepy 100 02 szt
* 10100001 Blacha 3mm 1250x2500 03 kg
* 10100007 Blacha 8mm 18G2A 03 kg
* 205202260 Rama -obrzezZe 03 szt
* 20520226R Rama- reszta czSsci 03 szt
* 70710001 Farba gruntowa 03 1t
* 70723002 Lakier RAL Karminrot 03 1t
* 70723003 Lakier RAL Silwer 03 1t
* 70723004 Lakier RAL White 03 1t

* 70750002 Rozpuszczalnik do farby 03 1t

* 70760001 Utwardzacz 03 1t

4,596.
690.
6.

8.
280.
90.
80.
90.
62.

34.

400
000
000
000
000
000
000
000
000
000

5,452.200
0.000
6.000
3.000

235.000
130.000
0.000
35.000
84.000

50.000

1,808.
2,069.
16.

280.
240.
240.
240.
120.

64.

036
986
000

.000

000
000
000
000
000
000

-2,663.
-1,379.
-16.

-235.
-280.
-160.
-185.
-142.

-80.

836
986
000

.000

000
000
000
000
000
000

Ilo$¢ produktu planowana do wytworzenia:
Ilo$¢ dostepna w magazynie:

I10$¢ mozliwa do wydania:

Ilo$¢ konieczna do wytworzenia:

Ilo$¢ mozliwa do wytworzenia:

10.000
2.000
2.000
8.000
0.000

szt

szt

szt

szt

szt

2.3.3. Koszty srednie

23/25

Funkcja Koszty srednie jest narzedziem umozliwiajacym analize wartosci normatywnych kosztow zuzycia
komponentow danego wyrobu poprzez porownanie ich z kosztami zuzycia wyrazonymi w sredniej cenie
zakupu lub w cenie ewidencyjnej - w zaleznosci od przyjetej metody wyceny komponentu. Podstawa
obliczenia kosztu normatywnego zuzycia materiatow jest ilos¢ potrzebna i koszt normatywny komponentu
zapisany w kartach indeksow materiatowych. Podstawa obliczenia kosztu sSredniego jest ilos¢ potrzebna i
srednia cena zakupu komponentu lub cena ewidencyjna. Dla pozycji asortymentowych wycenianych metoda
Wskazana, FIFO lub LIFO podstawa obliczenia Sredniej ceny zakupu sa partie dostaw.

suma(cena partii * ilos¢ z partii)

*

Koszt $redni = ilo$SC potrzebna * -----------s-mmmmmmmsme e

suma ilosci z wszystkich partii

Dla pozycji asortymentowych wycenianych metoda cen ewidencyjnych podstawa jest cena ewidencyjna.

*

Koszt Sredni = ilo$¢ potrzebna

Generowanie zestawienia

1. Uruchomic¢ funkcje BM->Zestawienia->Koszty srednie.

2. Wprowadzi¢ wymagane parametry

0d... Do...

cena ewidencyjna

Wprowadzamy zakres indeksow materiatowych komponentow, dla ktorych chcemy utworzy¢ zestawienie.

Wszystkie rodzaje indeksow [T/N]

Wybieramy ,N”, jezeli podany zakres komponentow chcemy ograniczy¢ tylko do wybranego rodzaju
komponentow, np. tylko materiaty zakupywane. Na liScie rodzajow indekséw oznaczamy wybrane pozycje.

Domyslnie ustawione jest ,,T”.
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Opisy komponentéw [T/N]

Wybor , T” oznacza, ze w zestawieniu kosztow oprocz indeksu i nazwy bedzie podany dodatkowy opis
komponentu zdefiniowany w strukturze wyrobu.

Opis produktow [T/N]

Wybdr ,, T” oznacza, ze w zestawieniu kosztow oprocz indeksu i nazwy bedzie wykazany dodatkowy opis
produktu.

Kazdy produkt od nowej strony [T/N]

Jezeli obliczenia kosztow Srednich maja by¢ wykonane dla kilku produktow, to kazdy produkt moze byc
drukowany od nowej strony zestawienia.

2.3.4. Uzycie komponentéw w produktach

Funkcja jest narzedziem, ktore umozliwia tworzenie list wszystkich produktow i pétproduktow, ktore w
swoich recepturach zawierajg okreslone komponenty. W zaleznosci od zadanych parametrow mozemy
otrzymac zestawienie obejmujace wszystkie lub wybrane rodzaje komponentow wchodzace w sktad
okreslonych wyrobow i znajdujace sie na dowolnym poziomie struktur wyrobow.

Generowanie zestawienia
1. Uruchomic funkcje BM->Zestawienia->Uzycie komponentow w produktach

2. Wprowadzi¢ wymagane parametry.

Od... Do ...

Wprowadzamy zakres indeksow materiatowych komponentow, dla ktérych chcemy wyemitowac zestawienie.

Wszystkie rodzaje indeksow [T/N]

Wybieramy ,N”, jezeli podany zakres komponentéw chcemy ograniczy¢ tylko do wybranego rodzaju
komponentow, np. tylko materiaty zakupywane. Na wyswietlonej liscie rodzajow indeksow zaznaczamy
klawiszem [F10] wybrane pozycje. Domyslnie ustawione jest , T”.

Rozwiniecie struktury [T/N]

Jezeli wybierzemy ,,T”, to program pokaze, na jakim poziomie struktury okreslonego produktu znajduje sie
okreslony komponent. Domyslnie ustawione jest ,,T”.

Kazdy komponent od nowej strony [T/N]

Jezeli wybraliSmy wiecej niz jeden komponent, to kazdy z nich moze by¢ drukowany od nowej strony
zestawienia.
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